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Uso de blendas HFO/Bio-óleo e DMA/Bio-óleo 
como alternativa no setor marítimo
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Figura 1- Termogramas das blendas DMA e HFO com bi-
óleo

Figura 3- Teste Spot das blendas para HFO

Figura 2 - Micrografias das blendas de HFO

Figura 4- Teste de Corrosividade


