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Introducao e Objetivos

O elevado uso de hidrogénio provindo de
fontes fosseis na obtencao de combustiveis
renovaveis compromete a sustentabilidade
deste produto. Dessa forma, a metodologia
proposta para a hidrogenacao de compostos
oleosos com a geracao in-situ de hidrogénio
limpo utilizando zinco visa aumentar o carater
sustentavel do H, e, consequentemente, do
combustivel gerado na auséncia de catalisador.
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Metodologia

Nas reacdes, o acido oleico foi usado como composto modelo para a hidrogenacao, o zinco metalico
e a agua para a geracao de hidrogénio e o etanol como solvente para reducao da aglomeracao das
particulas de zinco. As reacdes foram realizadas em reator Parr 100 mL (batelada) em condicOes
subcriticas em relacdo ao solvente etanol, com tempo de reacao de 4h e sob agitacao de 300 rpm. A
fase liguida foi analisada por Ressonancia Magnética Nuclear e a fase sélida por Difracao de Raios X.
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Resultados . . ,
Variacao nas proporgoes de agua e etanol

12 Teste

Razao massica Conversao (%)
Sistema com auséncia de agua ou etanol etanol/agua Saturacdo Esterificacio
. Convers3o (%) 1:1 51 48
Sistema 2.5:1 65 68
Saturacao Esterificacao r=e ’
Sem etanol 6,3 - Propor¢do molar zinco/4cido oleico = 1,5
Sem agua <1 99 Razdo 1:1 Razdo 2,5:1
Proporgdo molar zinco/acido oleico = 1,5 = Maior aglomeragéo = Menor aglomeragéo
Sem etanol Sem agua = Menor geragao de H, = Maior geracao de H,
= Alta aglomeracdo = Sem aglomeracio = Maior saturagao = Baixa saturacgao
= Baixa geragéo de H2 = Baixa geragéo de H2 = Menor eSterIflcagaO = Maior esterlflcacao

= Baixa saturagao = Sem saturagao Conclusdes

= Sem esterificacao = Alta esterificacao

= O uso apenas de agua ou etanol junto ao
sistema com o acido graxo e zinco nao seria

Avaliacao da geracio de H, em funcao do 6xido

- Produto de reagéo adequado para a hidrogenag¢ao do acido,
=] ; = ====Zinco metalico , .
- Oxido de zinco porém o sistema com apenas etanol resultou

L - L em uma alta geracao de biodiesel.
- - [ = O excesso de zinco, em conjunto a proporc¢des

- | | | | adequadas de etanol e agua, garantiram a alta
N th J{l geracao de hidrogénio, com saturagdo parcial
S

+ " 1 x 4 do 6leo sem uso de catalisador.

22 Teste = O zinco também pode ser usado para obter
Variag¢ao nas proporcdes de zinco hidrogénio externamente a reacao, permitindo
Razio molar Conversdo (%) O uso dg malo[es temperaturas para reacoes
zinco/4cido oleico  s,tyracio Esterificacdo de desoxigenacao e cragueamento.
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